Bona

Bona Flexisand - Instrukcja poprawnego uzytkowania

Montaz

Przed uruchomieniem Flexisand upewnij sie, ze tarcza napedowa jest w petni zatrzasnieta, a kotek
blokujacy jest wecisniety. Zminimalizuje to naprezenia uktadu sprzegta podczas uruchamiania
maszyny.
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Pozycja podczas przechylania maszyny

Podczas przechylania Flexisand upewnij sie, ze Power Drive jest ustawiony tak, aby na dole
znajdowaty sie dwie tarcze.
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Praca

Ponizej znajdujg sie rézne warianty pracy. Naszg rekomendacjg bedzie nr 1, poniewaz jest
najprostszg metodg i bedzie dziata¢ podczas catego procesu szlifowania.

1 - W détiz powrotem w tej samej pozycji

2 - Natozenie kazdego przejazdu o potowe
na poprzedni

Szlifowanie doktadne

1 - Agresywnie (na godzine 3-6) przejazd w
poprzek stojow

2 - Wygtadzenie, przejazd wzdtuz widkien

Nakfadaj przejazdy o potowe.
Szlifowanie posrednie

Ta metoda jest niewielkg odmiang dwdch
poprzednich

1 - Agresywnie (na godzine 3-6) przejazd w
poprzek stojow

2 - Wyréwnanie (na godzine 3-6) przejazd
zgodnie z kierunkiem wtékien

Nakfadaj przejazdy o potowe.
Szlifowanie posrednie

Ta metoda przypomina prace z szlifierka
tasmowa

1- Agresywnie, w poprzek wtdkien pchajac
maszyne do przodu

2 — Jak pierwsze przejscie ale w przeciwnym
kierunku

Szlifowanie zgrubne
Nastepnie do szlifu posredniego zalecane
jest uzycie innej metody.
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Wydajnos¢/Moc

Power Drive zostat opracowany, aby szybko dostosowac sie do rdéznych sytuacji podczas
szlifowania, ale nie jest odporny na wyzsze poziomy obcigzenia wynikajgce z takich czynnikéw jak
niewystarczajgce zasilanie, zbyt duza dtugosé kabla, lepkie wykonczenie itp.

Urzadzenie ma wbudowany bezpiecznik przecigzeniowy 16A (reset reczny) i zabezpieczenie
termiczne w silniku (reset automatyczny) majgce na celu ochrone silnika przed nadmiernym
nagrzewaniem. Jesli zadziata przecigzenie termiczne pozwdl urzadzeniu ostygnaé przez 15-20
minut przed kontynuowaniem prac. Aby unikng¢ takiej sytuacji sprawdz konfiguracje
maszyna/zasilanie, aby upewnic sie, ze masz odpowiednig moc, odpowiednig dtugos$¢ przewodu,
grubosé, Srednice.

W razie potrzeby rozwaz zastosowanie jedej z nastepujgcych czynnosci:

e Zdejmij dodatkowe ciezarki

e Zmien materiat Scierny lub granulacje

e Dostosuj zasilanie

e Sprawdz czy dtugosc przewodu (10m) i $rednica przewodu
(2,5) sq prawidtowe

e Sprawdz potfaczenie elektryczne pod katem uszkodzen

e (Oddziel Flexisand od DCS i uzyj innego gniazda

W przypadku poprowadzenia dodatkowych przewoddéw zaleca sie
skonfigurowanie stacji zasilajacej lub dfugosci przedtuzacza, tak aby
nie wystgpit spadek parametrow.

Dodatkowe ciezarki
Montaz

Podczas instalowania obcigznikdw uzywaj odpowiedniej wysokosci stupkdw wspornikowych. Uzy;j
nakretek motylkowych aby dokreci¢ wsporniki mocujgc je do maszyny.
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Ogodlne zasady korzystania z dodatkowych ciezarkow

Dodatkowe obcigzenie ma na celu poprawe wielofunkcyjnosci maszyny. Ciggte stosowanie
ciezarkéw nie jest zalecane.

Kombinacja stosowania réznych akcesoriéw (materiatéw Sciernych, narzedzi, szczotek lub
paddéw) sprawia, ze w wiekszosci przypadkdéw niepotrzebne jest stosowanie wiekszego ciezaru.
Akcesoria o wiekszej wadze lub rézne rodzaje scierniwa (np. ceramiczne) réwniez sprawiaja, ze
dodatkowe obcigzenie nie jest konieczna.

Nie zaleca sie uzywania dodatkowych obcigznikdéw z okreslonym narzedziami:
Szczotka metalowa

Podczas szczotkowania podtdg z twardego drewna zaleca sie stosowanie tylko jednego z
dodatkowych obcigznikéw. Podwdjny ciezar moze uszkodzi¢ szczotki druciane, prowadzac do
przedwczesnego zuzycia i skrocenia oczekiwanej zywotnosci.

ErgoEdge

Nie uzywaj zadnego z dodatkowych obcigznikdw podczas pracy z zestawem ErgoEdge; zwiekszy
to obcigzenie i sptaszczy tarcze, zmniejszajgc nacisk na zewnetrzny obwadd tarczy szlifierskiej.

Concrete Disc

Nie uzywaj zadnego z dodatkowych obcigznikdw podczas pracy z talerzem do szlifowania
podkfadu.

Transport
Power Drive, Power Drive Connect, Quattro Disc

Zdejmij zamontowane akcesoria i fartuch na czas transportu lub przechowywania Flexisand, aby
zminimalizowac niepotrzebne uszkodzenia.

Uzywaj walizki transportowe]j do przechowywania akcesoriow podczas transportu.
Dodatkowe ciezarki

Na czas transportu usunn dodatkowe ciezarki (zatadunek do samochodu, przejazd przez progi,
zjazd po schodach) aby zminimalizowac zuzycie két transportowych.
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Kota

Bona oferuje zapasowe pokrowce na kota, ktére chronig przed brudem i zanieczyszczeniami
podczas transportu.

Ogoblne wskazdéwki

Flexisand to Swietna maszyna do szlifowania poditég warstwowych o ograniczonej warstwie
uzytkowej. Flexisand jest bezpieczniejszy i usuwa mniej drewna podczas procesu niz szlifierka
tasmowa.

Power Drive Connect ErgoEdge

Stan podtogi, w tym réwnos$¢, rodzaj wykornczenia, gatunek drewna i materiat $cierny, oraz
ogolna konfiguracja maszyny maja wptyw na prawidiowe dziatanie ErgoEdge. ErgoEdge
wykorzystuje technologie Reflex, zwiekszajacg nacisk na zewnetrzny obwad tarczy szlifierskie;j.

Ogodlne uwagi:
1. Zawsze uzywaj miekkich przektagdek 178mm, aby zredukowac wibracje.

2. Nie uzywaj dodatkowych ciezarkéw z tym zestawem; zwiekszy to obcigzenie i sptaszczy tarcze,
zmniejszajac nacisk na zewnetrzny obwadd tarczy szlifierskiej.

3. Jesli moc jest niewystarczajaca i maszyna ma trudnosci z uruchomieniem na wykonczone;j
podtodze, przenies sie na juz szlifowane miejsce, a nastepnie przejdz do wykoriczonej podtogi.

4. Jesli uruchomi sie wewnetrzny bezpiecznik 16A, przed kontynuowaniem, pozwol urzadzeniu
ostygnaé przez 15-20 minut.

5. Jesli wewnetrzny bezpiecznik nadal sie uruchamia, dostosuj moc lub zmief na materiat Scierny
o wyzszej granulacji.

Dodatkowe koto dystansowe

1. Prowadnice kota instaluje sie w tym samym otworze, ktéry jest uzywany do dodatkowego
zestawu obcigznikow.

2. Koto jest regulowane recznie, zadne narzedzia nie sg potrzebne.




